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Abstract of EP 0203612 

(A2) Composite film, in particular for producing containers, having a middle layer 
of aluminium. On this middle layer, an outer layer of two co-extruded plies of 
polyethylene is applied on one or both sides by employing an adhesion promoter. 
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© Verbundfolie. 

© Verbundfolie, insbesondere zum Herstellen von 
Behaltern, mit einer Mittelschicht aus Aluminium. Auf 
diese Mittelschicht ist ein-oder beidseitig uber einen 
Haftvermittler eine Deckschicht aus zwei coextrudier- 
ten Lagen aus Polyathylen aufgebracht. 



Fig. 2. 



CM 
< 

CM 

CO 

CO 

o 

CM 



flL 
U4 



5- 

r 



9- 
10' 



y ///////// y / /-y~A 




■/////////// A 



Rank Xerox 



1 



0 203 612 



2 



Verbundfolie 



Die Erfindung betrifft eine Verbundfolie, insbe- 
sondere zum Herstellen von Behaltern, mit einer 
Mittelschicht aus Aluminium sowie zwei Deck- 
schichten aus Kunststoff. 

Derartige Verbundfolien unterliegen einer Viei- 
zahl von Anforderungen; sie mussen mindestens 
gegenuber verschiedenen Medien dicht, gegen 
sich selbst versiegelbar und gut bedruckbar sein. 

Um dies zu erreichen, wird gemaB der Erfin- 
dung vorgeschlagen, daB die auBere Deckschicht 
aus zwei miteinander coextrudierten Lagen aus 
Polyathylen oder eines Copolymeren aus Athylen 
und Vinyiacetat besteht, von denen die innere ein- 
gefarbt und die auBere transparent ist, und daB 
zwischen dieser coextrudierten Deckschicht und 
der Mittelschicht aus Aluminium eine Zwischen- 
schicht beispielsweise eines Copolymeren aus 
Athyien-Acrylsaure angeordnet ist, welche die 
Mittelschicht und die auBere Deckschicht miteinan- 
der verbindet. 

Durch die getrennte Coextrudierung der Deck- 
schicht wird fur diese bereits eine sehr gut be- 
druckbare Oberfiache erzielt, die durch evtl. Une- 
benheiten od. dgl. in der Mittelschicht nicht mehr 
nachteilig beeinfiuBt wird. 

Bei den bisher bekannten Verbundfolien dieser 
Art wurden dagegen die einzeinen Lagen nachei- 
nander auf die Mittelschicht aus Aluminium aufge- 
bracht. Evtl. Fehler in den einzeinen Lagen glichen 
sich dabei kaum aus; sie summierten sich vielmehr 
haufig und fuhrten zumindest zu einer schlechten 
Bedruckbarkeit. Im Extremfall konnte dadurch 
sogar die Dichtigkett nachteilig beeinfiuBt werden. 

Sehr vorteilhaft ist es auch, wenn gemaB der 
Erfindung auch die innere Deckschicht aus zwei 
miteinander coextrudierten Lagen aus Polyathylen 
oder eines Copolymeren aus Athylen und Vinyiace- 
tat besteht,die uber eine Zwischenschicht bei- 
spieisweise eines Copolymeren aus Athyien-Ac- 
rylsaure mit der Mittelschicht aus Aluminium ver- 
bunden ist. 

Die dabei erzielte Verbesserung der inneren 
Oberfiache ist sowohl bezuglich der Dichtigkeit als 
auch der Versiegelungseigenschaften der Verbund- 
folie ganz erheblich. Eine Verbesserung der Steifig- 
keit ist ebenfalls moglich. 

In der Zeichnung sind zwei 
Ausfuhrungsbeispiele der erfindungsgemai3en Ver- 
bundfolie dargestellt. Dabei zeigen: 

Rg. 1 eine Verbundfolie, deren auBere Deck- 
schicht aus zwei miteinander coexrtrudierten 
Lagen aus Polyathylen besteht und 



Rg. 2 eine Verbundfolie, bei der sowohl die 
auflere als auch die innere Deckschicht aus 
jeweils zwei miteinander coextrudierten 
Lagen aus Polyathylen gebiidet ist. 
5 Beim Ausfuhrungsbeispiel nach Rg. 1 hat die 

Verbundfolie eine Mittelschicht 1 aus 4Qnm starker 
Aluminiumfolie, die auf der AuBenseite eine 45g/m 2 
starke Zwischenschicht 2 aus einem weijS ein- 
gefarbten Copolymeren aus Athyien-Acrylsaure 
70 tragt 

Diese Zwischenschicht 2 dient als Haftvermitt- 
ler fur eine auiSere Deckschicht 3, die aus zwei 
miteinander coextrudierten Lagen 4 und 5 aus 
Polyathylen besteht. Die innere Lage 4 ist weiB 

75 eingefarbt und 80 um stark, wahrend die aui3ere 
Lage 5 nur 30 um stark und transparent ist. 

Auf der inneren Seite der Mittelschicht 1 aus 
Aluminium ist ebenfalls eine Zwischenschicht 6 
aufgebracht, die etwa 45g/m 2 betragt, aus einem 

20 transparenten Copolymer aus Athylen-AcrylsSure 
besteht und als Haftvermittler fur eine innere Deck- 
schicht 7 dient. Diese innere Deckschicht besteht 
aus transparentem Polyathylen und ist 70 um 
stark. 

25 Beim Ausfuhrungsbeispiel nach Rg. 2 ist der 

Aufbau der Verbundfolie nach auBen hin gleich 
dem des Ausfuhrungsbeispiels nach Rg. 1. Auch 
auf der Innenseite ist wieder die Zwischenschicht 6 
aus einem Copolymeren aus Athyien-Acrylsaure 

30 als Haftvermittler angeordnet. Mit diesem Haftver- 
mittler ist jedoch auch auf der Innenseite eine 
coextrudierte Deckschicht 8 auf die Aluminiumfolie 
aufkaschiert. Die Deckschicht 8 besteht dabei aus 
zwei miteinander coextrudierten Lagen 9 und 10 

35 aus Polyathylen, die beide transparent sind. 

Anspriiche 



40 1. Verbundfolie, insbesondere zum Herstellen von 
Behaltern, mit einer Mittelschicht aus Aluminium 
sowie zwei Deckschichten aus Kunststoff, dadurch 
gekennzeichnet, daB die auflere Deckschicht (3) 
aus zwei miteinander coextrudierten Lagen (4,5) 

45 aus Polyathylen oder eines Copolymeren aus 
Athylen und Vinyiacetat besteht, von denen die 
innere eingefarbt und die auBere transparent ist, 
und daB zwischen dieser coextrudierten Deck- 
schicht (3) und der Mittelschicht (1) aus Aluminium 

so eine Zwischenschicht (2) beispeilsweise eines 
Copolymeren aus Athyien-Acrylsaure angeordnet 
ist, welche die Mittelschicht und die auBere Deck- 
schicht miteinander verbindet. 
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2. Verbundfolie nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, da/3 die innere Deckschicht (8) aus 
zwei miteinander coextrudierten Lagen (9,10) aus 
Polyathylen oder eines Copolymeren aus Athylen 



und Vinyiacetat besteht, die uber eine Zwischen- 
schicht (6) beispeilsweise eines Copolymeren aus 
Athylen-Acryisaure mit der Mittelschicht (1) aus 
Aluminium verbunden ist. 
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